
 

 
 
 

 
  

  
 
 

  
  

  
  

  
  
 

  

 
  

 
 

 
 

  
    

  
 

  
 

 
  

  
 

  
 

Martinez Refining Company 
LLC (MRC) ocupa unas 880 acres 
en el Condado de Contra Costa, parte 
dentro de los límites de la ciudad de 
Martinez, CA. La planta opera 24 horas 
y emplea a 720 personas, más 200 
contratistas en sitio. MRC está en una 
zona industrial. El uso del suelo 
alrededor combina industria, espacios 
abiertos, conservación ambiental y 
vivienda. MRC procesa unos 165,000 
barriles diarios de crudo (1 barril = 42 
galones) y los convierte en gasolina, 
diésel, combustible para aviones y 
asfalto. Produce suficiente gasolina para 
252,000 autos, diésel para 13,125 
camiones, y combustible para 21 aviones
747 al día.

    
    
  

 
 

 
  
  
  
  

 
  
  
  
  

 
  
  
  
  
  

Hazardous  Substances  Stored  or 
Produced  Onsite  and  their 
Immediate  Health  Effects

• Gases inflamables: pueden causar 
irritación leve en garganta, nariz y 
pulmones. Pueden generar molestias en 
los ojos.

• Sulfuro de hidrógeno: gas tóxico, 
corrosivo, incoloro y con olor a huevo 
podrido. Puede irritar nariz, garganta y 
pulmones. Causa dolores de cabeza, 
mareos y dificultad para respirar.

• Amoníaco acuoso: líquido incoloro con 
olor fuerte. Puede causar náuseas, 
dificultad para respirar y convulsiones. Se 
prepara disolviendo amoníaco anhidro en 
agua.

• Amoníaco anhidro: gas incoloro, corrosivo
e irritante con olor sofocante. Su inhalación
irrita nariz, garganta y pulmones. Puede 
causar dificultad respiratoria, cefalea, 
náuseas y vómitos.
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Para más información:
Copias de la auditoría más reciente, el Plan de Gestión 
de Riesgos y el Plan de Seguridad se pueden encontrar 
en los siguientes lugares:

Oficina del Programa de Materiales Peligrosos de CCH
4585 Pacheco Blvd., Suite 100, Martinez, CA 94553

Biblioteca de Martinez
740 Court St. Martinez, CA 94553

Visite nuestro sitio web en cchealth.org/health-and-safety-information/hazmat-
programs o llame al 925-655-3200.

  
 

    
 

  
   

 

  
 

 

 

 
 

Historial de accidentes de 3 años (Julio 2025)
24/11/2022: Se liberó catalizador gastado en la Unidad de Craqueo Catalítico Fluido (CCU), lo cual 
resultó en un Accidente o Liberación Química Mayor (MCAR) confirmado. La liberación provocó 
antorcheo y quejas por olores en la comunidad. CCHHMP revisó la investigación y confirmó que las 
acciones correctivas se completaron o están en curso.
15/12/2023: Se produjo una pérdida de energía y apagado del generador de vapor en la unidad de 
cogeneración, causando fallos en varias unidades, quemas de antorcha e impactos en la comunidad. 
CCHHMP confirmó que se hizo una investigación formal de causa raíz.
01/02/2025: Un incendio ocurrió en la Planta de Gas Catalítico durante tareas de aislamiento. El 
incidente activó una respuesta de emergencia inmediata y el Sistema Comunitario de Alerta. No hubo 
heridos, pero el humo fue visible fuera del sitio. CCHHMP realizó una inspección de seguridad 
enfocada en permisos y prácticas de trabajo seguro.

 

 
   

  
 

  
 

 

 
 

 

 

 
 

 

   
 

 
   

 
 

 
 

 

 

 
 

 
 

 

    
  

  
   

  
 

 
 

 

 

 
 

 
 

 

Resumen de la auditoría más
reciente (Febrero 2024):
CCHHMP auditó y verificó que la mayoría de los 
programas requeridos por el Programa de 
Prevención de Liberación Accidental de California 
(CalARP) y la Ordenanza de Seguridad Industrial 
(ISO) del Condado han sido creados e 
implementados. La instalación cuenta con un 
programa eficaz de mantenimiento preventivo y 
mantiene información actualizada de seguridad de 
procesos sobre su equipo. La instalación debe 
realizar simulacros de emergencia regularmente en 
cada unidad operativa, mejorar la documentación de
auditorías de campo periódicas para contratistas en 
sitio, y llevar a cabo evaluaciones de cultura de 
seguridad que incluyan todos los elementos de 
liderazgo en seguridad de procesos establecidos en 
CalARP e ISO. También se requiere mejorar la 
documentación de los estudios relacionados con 
evaluaciones de diseño inherentemente más seguro 
para verificar que las mejoras en equipos consideren
alternativas más seguras.
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Características de seguridad y
mejoras recientes
(actualizado en julio de 2025):
•  Se implementó una nueva racionalización de 
alarmas y se mejoró la documentación de capacitación
para los equipos de CCD y DMR.
• Se revisó la lista de Factores Humanos para 
recuperar su propósito de identificar condiciones 
latentes durante investigaciones de incidentes.
• Se actualizaron las políticas de seguridad de 
contratistas.
•  Se mejoraron la coordinación con Contra Costa Fire
para simulacros y respuesta a emergencias.
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